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Uriin Teknolojileri

Asinmaya Dayanikli Kaplamalar

Ozel formiilleriyle asinmaya direncli epoksi kaplamalar,
malzeme tasima ve depolama ekipmanlarini agsinma ve
darbelere kargi korur. Bu kaplamalar; buyuk partikdlld,
yUksek darbe dayanimli ve yuksek sicakhiga dayanikl
formiillere sahip, sivanabilen ve sarkma yapmayan macun
formundalardir. Uriin grubu icerisinde yer alan seramik karo
yapistiricilari, oda sicakliginda kirlenen, yiksek mukavemetli
ve sivanabilen Ozellikte olup, seramik karolarin metale gigli
bir sekilde baglanmasini saglar.

Konveyor Bant & Kauguk Onarim Bilesikleri

Esnek Uretan bazli onarim Urlnleri agsinmis veya hasar
g6érmis SBR konveydr bantlarini, madencilik, tag ocaklar
ve kdmirle ¢alisan enerji santrallerindeki kauguk kapli
ekipmanlari (borular, tanklar vb.) onarmak icin kullanilir. Bu
artnler, kaplamalarin yama yapilmasi ve onarimi i¢in
sarkma yapmayan macun formunda sunulurken, konveyoér
bantlarin yizeyini plrizsiz hale getiren kendi kendine
yayilan tiksotropik versiyonlari da mevcuttur.

Korozyon Onarim Bilesikleri

Seramik dolgulu epoksi teknolojisi, pompalar, miller, borular
ve tanklar gibi ekipmanlarda korozyona direncli bir polimer
tabaka olusturarak kalici onarimlar saglar. Bu Grinler,
camurlu uygulamalarda metallerin korozyon ve aginmaya
karsi korunmasini saglar. Seramik dolgulu epoksiler, sprey ya
da firca yardimiyla veya macun kivaminda kolayca
uygulanabilir ve 3-5 saat icinde hizmete hazir hale gelir.

Metal Onarim Epoksileri

Metal dolgulu epoksi teknolojisi, enerji santrali ve maden
ekipmanlarinda hizli, ekonomik ve kalici onarimlar saglar.
Bu epoksiler hizla kirlenir; islenebilir, dis acilabilir ve
agresif kimyasallar karsisinda korozyona direnclidir. Ayrica,
sabitleme aparatlari ve bigimleme kaliplari i¢in sivi
formdilleri de mevcuttur.
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Asinmaya ve Surtunmeye Dayanikli

Kaplamalar

Ozel formiilleriyle asinmaya direncli epoksi kaplamalar, kuru malzeme tasima ve depolama
ekipmanlarini aginma ve korozyona karsi korur. DFense Blok™ Ur0n serisi, daha hizlh
fonksiyonel kiirlenme sureleri ve Ustiin aginma direnci sunan gelismis bir epoksi teknolojisidir.

Devcon® DFense Blok™

Kolay karistirilabilen boncuk dolgulu bir epoksi
bilesigi olup, geleneksel asinma karsiti Griinlere
kiyasla cok daha uzun 6mdirli olacak sekilde
formule edilmistir ve rakiplerine goére Ustln
koruma saglar.

. Rakip Uriinlere gore 4 kat daha iyi aginma direnci

. Disme darbesine karsi 7 kat daha dayanikli

Seramik karo

Uriin# Olgii:
11330 301b

Devcon® DFense Blok™ Surface

Wetting Agent

Tiksotropik epoksi jel sistemi, DFense
Blok™'un uygulama kolayhigini artirir ve
kirlendikten sonra ylizeylere daha iyi
yapismasini saglar.

. DFense Blok™ uygulamadan énce
bekleme siiresi gerektirmez.

. Kolay gérsel denetim icin turuncu
renktedir.

Urin# _ Olgii:

11340 1lb

Devcon® DFense Blok™
Fast Cure (FC)

Ekipmanlarin 2 saat i¢inde yeniden kullanima
alinabilmesine olanak saglayan boncuk dolgulu bir
epoksi bilesigidir.

+  Sarkmayapmaz, ylzeye iyi

yapisir.

300°F (149°C) kadar olan ¢alisma
sicakliklarina dayanir

Uriing Olgii:
11350 91b

Devcon® DFense Blok™

Power Mixer

DFense Blok™ Asinmaya Dayanikli Bilesigin
tam ve etkili bir sekilde karistirnimasi igin
oOnerilir. 5 galonluk kova igindeki tim aginmaya
dayanikli bilesiklerimizle kullanilabilir.

. Ug bigakli dayanikli gelik karistirici; matkap
tipi karistiricilardan 2 kat daha hizlidir.
. Standart 120V prize takilabilir.

Uriin # Olgii:
11301 5 Gallon

Devcon® DFense Blok™

Quick Patch

Acil durum onarim iglemleri igin
tek seramik boncuk dolgulu,
asinmaya dayanikli epoksidir.

. Olaganistu hizl kirlenme siresi
ile durus slresini azaltir.
. Delik, sizinti ve gatlaklari onarir

Urin# __ Olgii:
11320 1lb
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Teknik Bilgiler

Fiziksel
Ozellikler
Renk

Karigim Orani (Agirlik /
Hacim - Regine:Sertlestirici)

Karigim Viskozitesi

Fonksiyonel Kiirlenme Siiresi (Saat)
Uygulama Siiresi @ 75°F (Dakika)
Ozgiil Hacim (ing*/pound)

Kaplama Alani (ing? /
pound @ 1/4" kalinlik)

Mekanik Sertlik Degeri
(ASTM D2240, Shore D)

Kiirlenme Biiziilmesi
(ing/ing) (ASTM D2566)

Yapigkan Gerilim Kesme
Dayanimi (ASTM D1002, psi)

Basing Dayanimi
(ASTM D695, psi)

Biikiilme Dayanimi (ASTM D790, psi)

Termal Genlesme Katsayisi
(ASTM D696) [(in/in) x °F] x 10°

Diyelektrik Sabiti (ASTM D150)

Maksimum Siirekli Kuru
Galigma Sicakhgi (°F)

Maksimum Siirekli Nemli
Ortam Galigma Sicakhgi (°F)

ASITLER
Asetik 10%
Hidroklorik 10%
Stilfirik 10%
ALKOLLER
Metanol
izopropanol

KETONLAR
Aseton
Metil Etil Keton

ALKALILER Amonyum
Hidroksit %20

Sodyum Hidroksit %10

HIDROKARBONLAR
Benzin (Kursunsuz)
Mineral Tiner

KLORLU HIDROKARBONLAR

1-1-1 Trikloroetan

TUZLAR
Sodyum Klortir
Trisodyum Fosfat

Degerlendirme Anahtari:: .Mukemmel O Cok iyi

DFense Blo
Turuncu
2:1/100:45 2:1/100:44
Macun Tiksotropik Jel
45 4-5
25 12-15
12.6 24.7
47 1860 @ 12mils
77 71
0.0005 N/A
2,616 2,616
7,145 5,032
7,876 6,700
29 N/A
49.0 N/A
300 300
140 N/A

. . Devcon® DFense Blok™
® ™
Kimyasal Direng Devcon® DFense Blok Surface Wetting Agent
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Orta Derecede  Zayif

Devcon® Devcon® DFense Blok™ | Devcon® DFense Blok™ | Devcon® DFense Blok™
k™ Surface Wetting Agent Fast Cure (FC) Quick Patch
Gri Gri Gri

2:1/2:1 1114
Macun Macun
2-3 30 dakika
15 4
135 14.89
53 60
80 84
0.0008 0.0010
2,764 2,495
7,178 6,166
7,488 4,880
33 31
45 51
300 200
140 N/A

Devcon® DFense Blok™ Devcon® DFense Blok™
Fast Cure (FC) Quick Patch
N N
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Devcon® Devcon®

Devcon®

Wear Wear Wear Devcon® Devcon® Devcon® Devcon®
Fiziksel Ozellikler Guard™ Guard™ Guard™ Wear Guard™ |Wear Guard™ | Combo Wear Tile HV Tile
Fine Load High Load High Temp High Impact FC (Fast Cure)| Adhesive Adhesive
= . . ' . . Renk Gri Gri Gri Koyu Gri Gri Gri Beyaz Gri
Ozel formdilleriyle asinmaya direncli epoksi kaplamalar, kuru malzeme tasima ve depolama oo Oram (Agrik Hac
. o 2 anigim Orani (Agirik / Hacim - . . . /o8 5 65 470 a1 a1
ekipmanlarini aginma ve korozyona karsi korur. DFense Blok™ Urun serisi, daha hizli Regine:Sertlestirici) a1zt a1iz 1B7AI6T 2507251 2151565 21/ LA R
fonksiyonel kiirlenme sireleri ve Ustiin asinma direnci sunan gelismis bir epoksi teknolojisidir. Kanigim Viskozitesi Macun Macun Macun Macun Macun Macun Macun Macun
Fonksiyonel Kiirlenme Siiresi (Saat) 6-8 6-8 Ist ile Kiirlenen 6-8 16 2-3 12 8
. Uygulama Siiresi @ 75°F (Dakika) 30 30 120 30 20 7 240 35
Devcon® Wear Guard™ Fine Load Devcon® Wear Guard™ Ultra Devcon® Combo Wear FC
Yiiksek yogunluklu, mikro-aliimina seramik boncuk Alimina seramik boncuk dolgulu epoksi Yiiksek teknolojiye sahip i bilesenli (2 farkls Ozgil Hacim (ing*/pound) 124 129 148 124 14 124 192 19
dolgulu epoksi sistemi, 1/8" (3,2 mm) veya daha sistemi, agir hizmet kosullarinda Gstiin boncuk boyutu + silisyum karbiir) bilesik, proses Ka -
. e . L. ; . X . plama Alani (ing?/
kiiclk partikiilleri isleyen ekipmanlari korumak igin aginma direnci saglar. ekipmanlarinin hizli onarimini saglar ve 1,5 pound @ 1/4" kalinlik) 50 50 60 50 46 50 768 76
tasarlanmistir. saat gibi kisa bir sirede yeniden kullanima ! L
) alinmasina olanak tanir. &‘g‘fﬁ'gggﬁfgﬁzﬁ’:g) 87 87 87 85 87 87 81 81
* 300°F (149°C) kadar olan calisma +  Ustiin aginma direnci saglar. «  Metal, seramik ve beton ylizeylere ) L
sicakliklarina dayanir. «  Ekipmanlarin calisma miikemmel yapisma saglar. :f:;f:&i%‘}ﬁ"g‘;;e) 0.0006 0.0006 0.0010 0.0006 0.0004 0.0008 0.0010 0.0010
o Genigﬂbirﬂkimyasal yerazesine déngusini uzatir. . Buyuk kdmUr yakit hatlarindaki ¢atlaklar o
karg! Ustiin direng saglar. icin idealdir. E:zfnkl"r‘l:‘l geém gf;(;‘;fpsi) 1375 1,474 2,300 2,567 1,425 1,450 2,890 1,825
Uriin# __ Olgii: Uriin# __ Olgii: Urin# _ Olgii:
11470 30D 11475  301b 11450 _ 91b ?:ssm gggg)“:;' 11,000 11,000 13,200 7,250 13,910 11,000 9,620 11,800
Biikiilme Dayanimi (ASTM D790, psi) 7,190 7,140 8,220 6,144 7,220 7,140 5,480 5,400
® ™ H ® ™ i
Devcon® Wear Guard™ High Load Devcon® Wear Guard™ High Devcon® Wear Guard™ High rormal Genlogme
Alimina seramik boncuk dolgulu epoksi Impact Temp Eﬁﬁﬁ{fiéﬁw@ns%) 8 % & 8 2 8 1 1
sistemi, 1/8” (3,2 mm) veya daha biytk Yiksek yogunluklu mikro alimina seramik Yiksek sicaklikli uygulamalarda maksimum
partikller igeren agir hizmet kosullari iin boncuk dolgulu epoksi sistemi, esnek katk aginma direnci saglayan, yiiksek yogunluklu Diyelektrik Sabiti (ASTM D150) 460 410 380 46.0 40.0 41.0 46.0 45.0
{stlin aginma direnci saglar. maddesi ile Ustiin darbe ve aginma direnci seramik boncuk dolgulu epoksi sistemi.
saglar. e UM e 300 300 450 300 300 300 200 200
Bas iistii veya dikey ylizeylere sarkma 9 Ist ile kiirlenen, sivanarak uygulanabilen (eellee Sl (1)
yapmadan sivanarak uygulanabilir. *  Krem klfvamlnc(ija,dsarkma yapmayan sistem, geleneksel aginma bilesiklerine gore Maksimum Siirekli Nemli
Gaz yikayicilar, kiil tagima sistemleri, macun formundadir. %30'a kadar daha iyi performans saglar. Ortam Galisma Sicakhigi (°F) 140 140 150 140 140 140 /A N/A

. Yiksek basing ve darbe dayanimina

boru dirsekleri, elekler ve sutlarin 450°F (232°C) stirekli calisma sicakliklarina

NOTLAR: 2 Ug pargall sistem, boncuklar ayrilir.

HIDROKARBONLAR
1-1-1 Trikloroetan
TUZLAR

Sodyum Klortr
Trisodyum Fosfat

onarimi icin idealdir. sahiptir. dayanir.
Uriin # Olgii: Uriin # Olgii: Uriin # Olgii; _ _ Devcon® Devcon® Devcon® Devcon® Devcon® Devcon® Devc?n®
11490 30 1b 11460 301b 11483 24 b Kimyasal Diren¢ | Wear Guard™ | Wear Guard™ | Wear Guard™ | Wear Guard™ | Wear Guard™ | Combo Wear Tile Adhesive HV Tile
Fine Load High Load High Temp High Impact FC (Fast Cure) Adhesive
Devcon® Tile Adhesive Devcon® HV Tile Adhesive ASITLER
Oda sicakliginda kirlenen, ylksek Seramik karo yapistirmak igin Asetik10% © % g % % 8 () ©
mukavemetli, sivanarak uygulanabilen ylksek mukavemetli, sivanarak Hidroklorik10% © © X
yapistirict. uygulanabilen yapistirici bileik, Sk 10% © © o © ® © © ©
35 dakikalik calisma siresine ALKOLLER
sahiptir. Metanol ) N O S S S S S
. Seramik karolari dikey, egimli ve bas . Yuksek viskoziteli, sarkma lzopropanol S ~ O ~ ~ O O O
Ustl yuzeylere yapistirir ve gevsek yapmayan gugcli yapistirici.
seramik karolari onarir. . Kirici makinelerde dolgu bilesikleri KETONLAR Q Q O S S ) ) )
. Asitlere ve alkalilere kargi mikemmel uygulanmadan énce bosgluklari ve Aseton Q Q O S S ")) © "))
kimyasal direng saglar. baglanti noktalarini doldurur. Metil Etil Keton
Urﬁn # ('jlgﬁ: Uriin # C')Igij: ALKALILER Amonyum . . . . . . . .
11495 201b 11489 201b Hidroksit 20%Sodyum
Hidroksit 10% o L L L [ [ [ o
. ® ® ® ° ® O O O
Mineral Tiner . . . . . . . .
KLORLU
© © o © © © © ©
© © [ J © © © © ©
© © o © © © © ©

Degerlendirme Anahtari: . Mﬂkemmelo Cok iyi O Orta Derecede ® Zay|f
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Yuksek Sicakliga Dayanikli,
Asinma Direncgli Kaplamalar

Yuksek sicaklik erozyonu, korozyon ve aginmaya karsi ekipmanlari korumak igin
tasarlanmig yenilikgi aginma direngli epoksi kaplama. Hem islak hem de kuru
ortamlarda 300°F (148°C) sicakliga kadar uzun 6murli koruma saglar.

Oda sicakliginda kurlenmesi, firinda kirleme ihtiyacini ortadan kaldirir. Spatula ile
uygulanabilen, sarkma yapmayan macun formundadir ve su ile dlzeltilebilir.

Devcon® Wear Guard™ 300RTC

Aliimina seramik boncuk dolgulu epoksi sistemi, yiiksek sicaklik ortamlari igin tGstiin aginma direnci
saglar.

300°F / 148°C'ye kadar yiiksek calisma sicakliklarina, 1slak ve kuru kosullara dayanir.
Oda sicakliginda kirlenerek firin kiirleme ihtiyacini ortadan kaldirir.

Sarkma yapmadan uygulanabilir.

Mukemmel kimyasal direng saglar.

Su ile pliriizslz hale getirilebilir.

Kolay karistirilir ve uygulanir.

DusUk ekzotermik reaksiyon gdsterir.

Uriin#  Olgii:
11430 301b

Kolay karistirilir Kolay uygulanabilir

TiPiK OZELLIKLER

Renk
Karigim Orani (Agirhk)

Karigim Viskozitesi

Fonksiyonel
Kiirlenme Siiresi

Caligma Siiresi

Basing Dayanimi

Kaplama Alani

Kiirlenmis Sertlik

Ozgiil Hacim

Kaplama Alani
(Agirlik Bagina)

Kiirlenmig Sertlik

Kiirlenme Biiziilmesi
inch/inch

Yapigkan Gerilim
Kesme Dayanimi

Basing Dayanimi

Biikiilme Dayanimi

Termal Genlegsme
Katsayisi x 10

Diyalektik Sabiti

Maksimum Siirekli Kuru
Calisma Sicaklig
Maksimum Siirekli Nemli
Ortam Galisma Sicaklig

Mavi

2:1

Macun

8 - 10 Hours

50 - 70 Minutes
12,500 psi (86.18 MPa)

50in?/1Ib (711.2
cm?/kg) @ 0.25”

85D

22

5.2 ftb./in.(2)
82 Shore D
.00054

600 psi @ 300°F / 150°C
12,500

5,000

43.6

3.3

300°F / 150°C

300°F /150°C

Su ile plirtizsiiz hale getirilebilir

NRD%E

Bant & Kaucuk Onarim

Esnek politiretan teknolojileri, aginmig veya hasar gérmus SBR konvey6r bantlarini, madencilik, tag ocaklari
ve kdmurle ¢alisan enerji santrallerindeki kauguk kapli ekipmanlari (borular, tanklar vb.) onarmak igin
gelistiriimistir.Bu Urlnler, kaplamalarin yama yapilmasi ve onarimi i¢in sarkma yapmayan macun formunda
sunulurken, konveydr bantlarinin ylzeyini plrtzsiiz hale getiren kendiliginden yayilan tiksotropik versiyonlari

da mevcuttur.

Devcon® R-Flex®
Konveydr bantlarindaki delik, yirtik ve aginmalari

onarmak ve klipsleri korumak icin 6zel olarak formiile

edilmis kendiliginden yayilan politiretan bilesigi.

90 dakika i¢inde fonksiyonel klirlenme saglar.

Yuzeye yuksek yapisma glicline sahiptir.
SBR rubber

. Karanlik ortamlarda kullanim icin florasan
yuzey sartlandirici iceren kit.

Uriin#  Olgii:
15550 41b
15656 151b

Devcon® Flexane® 80 Putty

Asinma, surtiinme, titresim veya genlesme ve
bizllmeye maruz kalan proses ekipmanlarini

onarmak ve kaplamak icin spatula ile uygulanabilen

politiretan.

Kuru ortamlarda 180°F (82°C) ve islak
ortamlarda 120°F (49°C) sicakliga kadar
dayanikhdir.
Metal, beton, kauguk, ahsap ve fiberglass
ylzeylere glclu yapisma saglar.

Urin# _ Olgii:

15820 11lb

15850 41b

Devcon® Flexane® Brushable

Asinma ve darbeye karsl koruma saglayan
ylksek performansli firga ile uygulanabilen
politiretan.

. Kauguk kapli pompalar, tanklar ve vanalarin
onarimi ve kaplanmasi i¢in mikemmel bir
¢ozumdr.

. Applies in thicknesses of 50 mils in one
application

Uriin#__ Olgii: ABS
15350  11b TP APPROVED FRODLCT

Once: R-Flex® Onarim

Once: R-Flex® Klips Onarimi

Devcon® Flexane® High Performance
Putty

Asinma, derin cizikler ve darbeye karsi maksimum

koruma saglayan spatula ile uygulanabilen kaplama.

. 400 pli yirtilma mukavemetine sahip,
dayanikli ve esnek bir kauguk bilesigi
olarak kirlenir (Sertlik: 78 Shore A).

. Metal, kauguk, ahsap, fiberglass ve
betona glicli yapisma saglar.

Urin# Ol

15330 1lb

Sonra: R-Flex® Onarim - Bant Giiglii Sekilde

Sonra: R-Flex® Klips Onarimi
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Teknik Bilgiler

Fiziksel Ozellikler

Renk
Karigim orani (agirhkea) regine:sertlestirici

Karigtinimis viskozite (cP)
Pot 6mrii (dakika) @ 75°F
Ozgiil hacim (in¥/pound)

Kaplama alani (in¥pound @
1/4" kalinlk)

Fonksiyonel kiirlenme siiresi (saat)
Kaliptan gikarma siiresi (saat)

Kiirlenmis sertlik
(ASTM D2240) Shore A

Kiirlenme biiziilmesi
(ASTM D2566) inch/inch

Cekme mukavemeti
(ASTM D412) psi

Yirtiima direnci
(ASTM D624) pli

Asinma direnci’

Maksimum uzama
(ASTM D412) %

Diyalektik dayanim
(ASTM D149 ) volts/mil

Maksimum siirekli 1slak
caligma sicakhigi (°F)

Maksimum siirekli kuru
caligma sicakhigi (°F)

NOTLAR: ' Taber H-18 tekerlegi (mg/1.000 devir @ 1.000 gram yiik) > Solvent kaybi nedeniyle

Kimyasal Direng

ASITLER
Asetik 10%
Hidroklorik 10%
Stlfarik 10%
Sulfuric 50%
Fosforik 10%

ALKOLLER
Metanol
izopropanol

KETONLAR
Acetone
Metil Etil Keton

ALKALILER Amonyum
Hidroksit %20 Sodyum
Hidroksit %10

HIDROKARBONLAR
Benzin (Kursunsuz)
Mineral Tiner

TUZLAR

Sodyum Klorur
Trisodyum Fosfat
Altiminyum Stilfat %10
Sodyum Karbonat %10

Degerlendirme Anahtari: . Miikemmel O Cok lyi

Devcon® R-Flex®

Siyah
88:12

Macun
4
27.4

440 (41b) /110 (1.51b)

1172
N/A

92

NA

1,462

270

270

421

350

120

180

Devcon® R-Flex®

eee® 00 68 0o 0o 0000e

Qorta S zayif

Devcon® Flexane®
80 Putty

Siyah
72:28

Macun
20
235

94

12
N/A

87
0.0014
1,700
300
280
300
350
120

180

Devcon® Flexane®

80 Putty

~
©
©
©
©
o
©
~
©
©
©
~
©
©
©
©
©

Devcon® Flexane®

Devcon® Flexane® High

Brushable Performance Putty
Siyah Siyah
80:20 94:6

40,000 Macun
45 10
26.0 235
104 94
18 16
N/A N/A
86 78
0.232 0.122
3,500 4,500
400 400
90 140
600 600
340 350
120 120
180 180

Devcon® Flexane®
Brushable

Devcon® Flexane® High
Performance Putty

eee® 0o 68 o 0o 00000
eee® 0o 68 o o 00000
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Konveyor Bant & Kaucuk Onarimi

Esnek Uretan bazli onarim Urdnleri, aginmig veya hasar gérmis SBR konveyér bantlarinin yani sira madenler,
tas ocaklari ve kdmur santrallerindeki kauguk kapli ekipmanlari (borular, tanklar vb.) onarmak igin
gelistirilmistir. Bu Urtnler, bant kaplamalarinin onarimi i¢in sarkma yapmayan macun formunda sunulurken,
konveyor bantlarinin yizeyini purlzsuz hale getiren, kendiliginden yayilan tiksotropik versiyonlari da

mevcuttur.

Devcon® Flexane® 80 Liquid
Orta viskoziteli (10.000 cP) Uretan,
bosluklari tamamen doldurur ve
kalip detaylarini eksiksiz sekilde
kopyalar.

Yar sert kauguk olarak kurlenir (Shore A 87).
Oda sicakliginda yari sert bir kauguk malzeme
olarak karlenir.

Uriing  Olgii:
15800 1lb
15810 101b

Devcon® Flex-Add™

Daha esnek bir Uiretan elde etmek icin
Flexane® 80 Liquid ile birlikte kullanilir.

. Daha dusUk sertlikte dokulebilir
Uretan olusturur.

. Mevcut kauguk sertligiyle eslesebilir.

Uriin# ___ Olgii:

15940 80z

Devcon® Flexane® FC Liquid

Genlesme derzlerini doldurmak ve kauguk
onarimlari yapmak icin pratik ve zaman
kazandiran bir yéntem.

8 dakikalik calisma suresi
Hizl ve kolay uygulama saglayan,
temiz calisma imkani sunan 400 ml
yeniden kullanilabilir kartuslar

. Dagitici: #15043 (manuel), Nozul:
#15047

Uriing ___ Olgii:
15050 400 ml cartridge

Devcon® Flexane® 94 Liquid
Dustik viskoziteli (6.000 cP) uretan,

bosluklari tamamen doldurur ve kalip
detaylarini eksiksiz sekilde kopyalar.

. Flexane® 80 Liquid’e benzer, ancak
(Shore A 97) sertliginde kirlenir.

*  Yalnizca bes saatlik kaliptan
cikarma sturesi gerektirir.

Uriin#  Olgii:
15250 1lb
15260 101b

Devcon® Liquid Release Agent

Devcon’un epoksi ve iretan bilesiklerinin
kalip veya model ylzeylerine yapismasini
Onler.

. Yiksek parlaklikta bir ylzey olusturur.

. Karmasik detaylarin hassas sekilde
kopyalanmasini saglar.

Uriing__ Olgii:

19600 1 pt

Devcon® Flexane® Fast Cure Putty

Siyah Flexane® Fast Cure, saniyeler icinde
macun kivamina gelir ve kauguga ustin
esneklik, uzama ve yapigma saglar.

. 3 saat icinde hafif hizmet
kullanimina hazir

. Zamanla koyulagan tiksotropik,
krem kivaminda formuil

. Dagitici: #15043 (manuel), Nozul:
#15047

Uriin# ___ Olgii:
15049 400 ml cartridge

Devcon® Flexane® Primer

Flexane® rtinlerinin en iyi sekilde
yapigsmasini saglamak icin gereklidir.

. Tdm metaller i¢in FL-10 astar.
. Kauguk, ahsap, fiberglass ve
beton i¢in FL-20 astar.

Urin#  Olgii:
15980 4 oz (FL-10)
15985 4 o0z (FL-20)

Devcon® 400ml
Dispensing System

4:1 oranindaki 400 ml sistemler icin
manuel dagitim tabancasi ve 6zel tasarim
karistirma nozulu.

. Flexane® Fast Cure Putty #15049 ve
Flexane® Fast Cure Liquid #15050 ile
birlikte kullanihr.

Uriingg __ Olgii:

15043 400 ml gun

15047 Nozzle (.394” 4:1

ratio)

1
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Teknik Bilgiler Korozyon Onarim Bilesikleri

Seramik dolgulu epoksi teknolojisi, pompalar, miller, borular ve tanklar Gzerinde kalici onarimlar yapmak

Renk
Karigim Orani (Agirlikga)

Siyah

Siyah

Siyah

.. oo Devcon® Devcon® Devcon® Devcon® Flexane®
Al el nlllieg Flexane® 80 Flexane® 94 Flexane® Fast Fast Cure Liquid
Gri

icin kullanilir. Bu bilegikler, korozyona direngli bir polimer tabaka olusturarak metalleri korozyon ve
erozyona karsi korur.Camur uygulamalarinda kullaniimak Gizere tasarlanmis olup, sprey, firca veya

Regine:Sertlestirici 7723 69:31 80:20 80:20 spatula ile kolayca uygulanabilir.
Karigim Viskozitesi (cP) 10,000 6,000 Macun 5,800 D ® c icR ir Putt
. . evcon eramic rnepair Futty . .

Uvaulama Siiresi @ 75°F (Dakik Devcon® Titanium Put ®

ygulama Siiresi @ 75°F (Dakika) 30 10 8 8 ty Sivanarak uygulanabilen, altimina dolgulu Devcon Ceramlg Rep"al!' Compound .
Ozgiil Hacim (in¥pound) 265 265 235 265 Yﬁk_sek_performansll, akmayan titanyum epoksi bilesik, asinma, erozyon, kavitasyon, Sllvaparak uygglanabllen, alum!_na QOIgqu .epokS|
Kaplama Alam: (in:/ pound takviyeli epoksi macun, hassas kimyasallar ve asitlere maruz kalan bilesik, 45 dakikalik calisma suresine sahiptir ve
@:’,4.. Kalinlik) P 106 106 94 106 islenebilir onarimlar igin kullanilir. ekipmanlarin onarimi, diizginlestirimesi ve Egﬁi(uséfztnzqaréﬁa%rlc:jelen icin daha buyik kit

korunmasi igin idealdir. .
Fonksiyonel Kiirlenme Siiresi (Saat) 16 16 3 2
Kaliptan Gikarma Siiresi (Saat) 10 5 N/A N/A . ZE)rlu kimyas"al sartlara, agir . 350°F (177°C) sicakliga kad"ar"dayapl!(lldlr. . 350°F (177°C) sicakliga kad"ar"dayapl!(lldlr.
Kiirienmmis Sertiik (ASTM yiklere ve yliksek basinca karsi . Bosluk doldurma ve metal dékiimlerinin . Bosluk doldurma ve metal dékiimlerinin
SR e A) ( 87 97 88 94 dayanikiidr. onarimi igin mitkemmeldir. onarimi igin mitkemmeldir.
Kiirlenme Biiziilmesi (ASTM . . - P - -
D2566, ingfing) 0.0018 0.0014 0.0014 0.0018 Uriin#t olgu Uriing 0|gu: Uriing 0|gu:
Cekme Mukavemeti (ASTM D412, psi) 2,100 2,800 2,400 3,300 18;38 ; :E T \% 11700 3lb 11730 321b
Yirtilma Direnci (ASTM D624, pli) 350 415 275 430
Asinma Direncil 3 &l Y S0
Maksimum Uzama (ASTM D412, %) 650 500 500 450 ® . .
Diyalektik Dayanim (ASTH Devcon® Brushable Ceramic Devcon® EZ-Spray Ceramic
: 350 350 350 350 ) o < ) .

D149, volt/mil) 15-20 mil kaplama kalinliginda uygulandiginda, Spreyle uygulanabilen, solvent icermeyen,
Maksimum Siirekli Kuru 180 180 120 120 dustk viskoziteli, alimina dolgulu firga ile ylksek performansli seramik dolgulu epoksi,
ca"§'_“a S'ca!f"g' ( F) uygulanabilir epoksi bilesik, aginma, siirtiinme, ylizeyleri aginma ve korozyona kars!
Maksimum Stirekli Islak 120 120 180 180 korozyon ve erozyona karsi pliriizsiiz ve korur.Ekipman onarim siiresini 6nemli 6lglide

Calisma Sicakhg (°F)

NOTLAR: 1 Taber H-18 tekerlegi (mg/1.000 devir @ 1.000 gram yiik)

Kimyasal Diren Devcon® Flexane® Devcon® Devcon® Devcon® Flexane®
Y e 80 Liquid Flexane® 94 Liquid Flexane® Fast Cure Putty Fast Cure Liquid
N ) ~ N

ASITLER
Asetik 10%
Hidroklorik 10%
Silfurik 10%
Sulfuric 50%
Fosforik 10%

ALKOLLER
Metanol
izopropanol

KETONLAR
Acetone
Metil Etil Keton

ALKALILER Amonyum
Hidroksit %20 Sodyum
Hidroksit %10

HIDROKARBONLAR
Benzin (Kursunsuz)
Mineral Tiner

TUZLAR

Sodyum Klorir
Trisodyum Fosfat
Aluminyum Sdlfat %10
Sodyum Karbonat %10

Degerlendirme Anahtari: . Mikkemmel O Cok lyi

e 00 00 ©8es

QO

viviviy)

QOorta © zayif
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koruyucu bir bariyer olusturur.

. 350°F (177°C) sicakliga kadar dayanikidir.

. Brushable Ceramic White, NSF 61
sertifikalidir.
Uriin#___ Olgii: ABS
11760 2 Ib (Kirmizi)
11762 12 b (Kirmizi)
11765 2 Ib (Mavi)
11767 12 Ib (Mavi)
11770 2 Ib (Beyaz)

TYPE APPROVED PRODUCT

azaltir ve kullanimi kolay bir uygulama
sistemine sahiptir.

. 175°C'ye kadar sicaklik direnci saglar.
. Miikemmel kimyasal direng sunar.
Uriin# __ Olgii:

11780 1,000 ml (Kirmizi)

11781 1,000 ml (Mavi)

14289 Diiz Sprey Nozulu

14279 90 Derece Sprey Nozulu
14404 Pnématik Sprey Dispenser

13
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e Devcon®Brushable [ Devcon®Brushable Devcon® Devcon®
® ®
Fiziksel Ozellikler Devcogu;l'tltanlum Ceramic Red, Blue Ceramic White Ceramic Repair Ceramic Repair EZ-SD;vcggrami &
y Putty Compound pray

Renk Gri Kirmizi, Mavi Beyaz Koyu Mavi Koyu Mavi Kirmizi, Mavi
Karigim Orani (Agirhk / e . . . . . X 4/
Hacim) Regine:Sertlestirici 4.3:1/3:1 5.6:1/3.4:1 8:5:1/5:6:1 717431 4.7:1/3.31 5.0:1/3:1
Karigim Viskozitesi (cP) Macun 32,000 40,000 Macun Macun 30,000
Fonksiyonel Kiirlenme Siiresi
(Saat) 16 16 16 16 16 16
Uygulama Siiresi @ 75°F (Dakika) 21 40 21 25 45 40
Ozgiil Hacim (in*/pound) 1.7 16.9 16.5 16.4 17.9 171
Kaplama Alani (in?/ pound
@ 1/4" kalinhk) 47 7.8' 7.6' 66 72 7.9'
Kiirlenmis Sertlik (ASTM
D2240, Shore D) 87 85 84 86 86 85
Kiirlenme Biiziilmesi
(ASTM D2566, ingling) 0.0010 0.0020 0.0020 0.0022 0.0024 0.0020
Yapigkan Gerilim Kesme
Dayanimi (ASTM D1002, psi) 2,000 2,000 2,000 2,000 2,231 2,000
Basing Dayanimi
(ASTM D695, psi) 15,200 13,700 13,200 12,700 10,240 13,700
Biikiilme Dayanimi (ASTM D790, psi) 7,700 8,000 8,000 6,475 5,870 8,000
Elastiklik Modiilii
(ASTM D638 / D790, psi x 10°) 9.5 8.0 8.0 8.1 8.1 8.0
Termal Genlesme Katsayisi (ASTM
D696) [(infin) x °F] x 10° 22 25.6 275 23.8 242 25.6
Isil iletkenlik (ASTM C177) [(kal/cm/
oo tmooc % 10 ¢ 195 19 19 188 172 19
Diyalektik Sabiti (ASTM D150) 448 387 387 410 410 38.7
Diyalektik Dayanim
(ASTM D149, volt/mil) 56 382 382 370 350 382
Maksimum Siirekli
Kuru Galisma Sicakligi 350 350 350 350 350 350
°F

aksimum Siirekli
Islak Caligma Sicakligi 150 150 150 150 150 150

°F
N TZAR: 1 ft2 kaplama (15 mil kalinlikta)

Devcon®Brushable | Devcon®Brushable Devcon® Devcon®
Ceramic Red, Blue Ceramic White Ceramic Repair Ceramic Repair
Putty Compound

Devcon®
EZ-Spray Ceramic

Devcon®Titanium

Kimyasal Diren¢ Putty

ASITLER

. ™) S O

Asetik 10%
| J ] | J

Hidroklorik 10% © () ©
Stilfarik 10%
ALKOLLER
Metanol : : : : : :
izopropanol
KETONLAR
Aseton 8 g g g g g
Metil Etil Keton
ALKALILER Amonyum
Hidroksit %20 ® o ® o 4 4
Sodyum Hidroksit %10 o ® o 1 ® ¢
HIDROKARBONLAR
Benzin (Kursunsuz) : 2 2 : : :
Mineral Tiner
1-1-1 Trikloroetan [ ) o [} o o o
TUZLAR Y o o o [ ] o
Sodyum Kloriir o ) () (] ( J ®

Trisodyum Fosfat

Degerlendirme Anahtari: @ Mikemmel @ Cok yi Qorta © zayif
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Metal Onarim Epoksileri

Metal dolgulu epoksi teknolojisi, enerji santrali ve madencilik ekipmanlarinda hizl, ekonomik ve
kalici onarimlar saglamak icin gelistirilmistir. Islenebilir, dis agilabilir ve delinerek sabitlenebilir olup,
sert kimyasallara kargi korozyon direnci gésterir. Bu GrGnler, prototip kalip modelleri, sabitleme
aparatlar ve sekillendirme kaliplarinin hassas detaylarla tretilmesi icin dokulebilir versiyonlarda da
mevcuttur.

Devcon® Plastic Steel® Putty (A)

Orijinal metal dolgulu epoksi macun olup,
kaynak veya sert lehim kullaniminin pratik
olmadigi alanlarin onarimi icin idealdir.

Devcon® Plastic Steel® Liquid (B) Devcon® Aluminum Putty (F)

Tutma aparatlari, ince sac sekillendirme kaliplari ve Aliminyum dékumler, makineler ve ekipmanlar
dokum kaliplarinda hassas detaylarin yeniden icin glivenilir, sarkma yapmayan alliminyum
Uretilmesi icin dokulebilir gelik dolgulu epoksi. dolgulu epoksi macun.

Delinebilir, dis acilabilir ve iglenebilir. . Delinebilir, dis acilabilir ve islenebilir. Konvansiyonel metal igsleme aletleriyle
MIL-PRF-24176C, Tip | . Federal Spesifikasyon MMM-A-1754, delinebilir, dis acilabilir veya iglenebilir.
gereksinimlerine uygundur. Yapistirici/Conta gereksinimlerine . HVAC uygulamalarinda yaygin olarak
uygundur. kullanihir, MIL-PRF-24176C, Tip |l
gereksinimlerine uygundur.

Uriin# __ Olgii: Uriin# __ Olgii: Uriin# __ Olgii:

10110 1lb 10210 11b 10610 11lb

10120 41b 10220 41b 10620 3lb

10130 251b 10230  251b

Devcon® Stainless Steel Devcon® Plastic Steel®

Devcon® Aluminum Liquid
Putty (ST) 5 Minute® Putty (SF) (F-2)

40°F (4°C) kadar duisiik sicakliklarda Kalip, model ve sabitleme aparatlari igin

Paslanmaz celik ylizeylerin onarimi ve allp, moaet ve !
acil onanimlar igin hizli kiirflenen gelik ddkdlebilir aliminyum dolgulu epoksi.

yamalanmasi paslanmaz ¢elik dolgulu epoksi

macun. dolgulu epoksi. - Delinebilir, dis ailabilir ve iglenebilir.
. Demir ve demir digi metallerle glclu bag . Onarilan pargalar 1 saat icinde tekrar 1 saat icinde sertlesir, 16 saat icinde
olusturur. kullanima alinabilir. tamamen kirlenir.
. NSF 61 Sertifikalidir. . Karigtirilir, uygulanir ve 40°F (4°C) Federal Spesifikasyon MMM-A-1754,
sicaklikta bile kirlenir. Yapistirici/Sizdirmazlik gereksinimlerine
uygundur.
Uriin# __ Olgii: Urin# _ Olgii: Uriin# __Olgii:
10270 11lb 10240 11bb 10710  1lb
10720 3lb
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Devcon’Plastic

Fiziksel Ozellikler Steel’ 5 Minute"

Devcon’Plastic Devcon’Plastic Devcon’ Stainless |Devcon® Aluminum | Devcon® Aluminum

Steel’ Putty (A) Steel’Liquid (B) Putty (SF Steel Putty (ST) Liquid (F-2) M t I 0 E k - I L
Renk Koyu Gri Koyu Gri Kn‘ : Gri Aluminum Aluminum e a n a rl m p O S I e rl
Hacim) Regine Serdistric o112 o/e 17 /s o174 o118 Metal dolgulu epoksi teknolojisi, enerji santrali ve madencilik ekipmanlarinda hizli, ekonomik ve kalici
Kanigim Viskozitesi (cP) Macun 15/25,000 Macun Macun Macun 15/25,000 onarimlar saglamak icin gelistirilmistir. islenebilir, dis acilabilir ve delinerek sabitienebilir olup, sert
Fonksiyonel Kiirlenme Siresi (Saat) 16 16 1 16 16 16 kimyasallara karsi korozyon direnci gésterir. Bu Urlnler, prototip kalip modelleri, sabitleme aparatlari ve
Eyoilamaisties Qo DklEs) p ® ° %8 & & sekillendirme kaliplarinin hassas detaylarla dretilmesi icin dokulebilir versiyonlarda da mevcuttur.
Ozgiil Hacim (in*/pound) 1.9 131 122 124 17.5 17.5
Kaplama Alan (in? / 45 = 5 = - - Devcon® Wear Resistant Devcon® FasMetal™ Devcon® HVAC Repair

pound @ 1/4" kalinlik)

Kiirlenmis Sertlik 85

Putty (WR-2)

Yiksek performansli, aliimina dolgulu epoksi,

(Special F)

85 85 85 85 85 i ibi aci ici C
(ASTM D2240, Shore D) Diizgiin yiizeyli, paslanmayan, gok amagl epoksi Eorlularda_!(l S|z.||.ntt|JI.ar gibi acil onarimiar icin HVAC onarimlar igin alliminyum dolgulu
. P : J AL 1zl ve glvenilir bir ¢6ziim sunar. epoksi yapigtinicidir.
:ﬁlsflTeﬂfgezsslgl}'?’?S') 0.0006 0.0006 0.0006 DG DEITE DS macun, toma makine yatagi tablalari gibi dlistk
, ingling - B B J g g e A . L .
strtinmeli ytzey gerektiren onanmiar igin idealdir. . 5 dakikada sertlesir. . Kompresoérlerdeki bobinleri onarir.
B:gflﬁfn"l ?:s’}",{n“gfg&gepsi) 2,800 2,800 2,026 2,385 2,600 2,700 +  Celik, demir, aliiminyum, seramik, beton, piring +  Ekonomik ve kullanighdir. +  Sertlestiginde taslanabilir, delinebilir
’ ve bazi plastiklere gii¢li yapisma saglar. veya dis acilabilir.
K’;}ﬁ DD(’;';’?"F',':,') 8,260 10,200 10,400 8,400 8,420 9,820 * Duslik siirtinmeli uygulamalar i¢in aginma
' direncli dolgu maddeleri icerir.
Biikiilme Dayanimi (ASTM D790, psi) 5,600 7,480 7,680 5,280 6,760 7,180 - Uriin# __ Olgii: Uriing __ Olgii:
Uriin#___ Olgii:
10780 1lb 19770 1lb
Elastiklik Modiilii 65 85 75 80 80 75 11410 1lb
(ASTM D638 / D790, psi x 10°) : ’ : : : : 11420 31bb
Termal Genlesme Katsayisi 48 38 34 34 29 50
ASTM D696) [(in/in) x °F] x 10° .
( Hnin)xFx Devcon® Wet Surface Repair L
Isil iletkenlik (ASTM C177) [(kall Devcon® Cleaner Blend 300 ] Devcon® Liquid Release Agent
cm/sn)/(sec x cm?x °C)] x 10* 1.37 1.39 2.65 1.23 1.73 1.58 Metal ylzeylerde agir gres ve yagi temizlemek PUtty Repa"' (UW) Devcon'un epoksi ve Uretan bilesiklerinin
icin kullanilan gtivenli, ok amagli, Zorlu cevresel kosullarda calisan kaliplara veya model yiizeylerine
Diyalektik Sabiti (ASTM D150) 675 675 35.0 75.0 21.4 86 nontrikloroetan bazli yag ve gres temizleyici, ekipmanlarin onariminda kullanilan, yapigmasini énler.
. ylksek performansli epoksi teknolojisi.
Diyalektik Dayanim : Durulama gerektirmez, kalinti birakmaz. Yuksek parlaklikta bir yiizey olusturur.
(ASTM D149, voltimil %0 80 80 80 100 100 * Hizla buharlagrr. P ey ors i
- Paslanmaz, karistirmasi ve uygulamasi Earmﬁ@lk detaylarlrjlhassas sekilde
Maksimum Siirekli Kuru . " kolaydir. Opyalanmasini saglar.
it 250 250 200 250 250 250 i
Galisma Sicaklig: (°F) ?g;;?g ?I tu. Onarim dncesinde ylizeyin tamamen
i tirekli p ili . "
gaalll(;rlrrlr;ug:ciﬂ{%lflzolg)lak 120 120 N/A 120 120 120 kurumasina gerek kalmadan uygulanabilir. Uriing  Olcii:
Uriin# __ Olgii: 19600 1 pt
Kimvasal Diren Devcon’ Plastic Devcon’Plastic gte:;? ; “:::3:': Devcon’ Stainless |Devcon’ Aluminum | Devcon’ Aluminum 11801 1lb
Y ¢ Steel’ Putty (A) Steel’Liquid (B) Putty (SF) Steel Putty (ST) Putty (F) Liquid (F-2)
ASITLER
Asetik 10% % % 8 % % %
Hidroklorik 10%
Silfrrik 10% © © O © © ©
ALKOLLER
Metanol 8 8 g g 8 g
izopropanol
KSE;S:"AR ~ ~ ~ ~ ~ ~
Metil Etil Keton ® ® ® ® ® ®
ALKALILER Amonyum
Hidroksit 20%Sodyum 0 D O 0 8 O
Hidroksit 10% 0 O O 0 O
HIDROKARBONLAR
Benzin (Kursunsuz) 0 O 0 0 O 0
Mineral Tiner 0 0 0 0 O 0
KLORLU HIDROKARBONLAR
1-1-1 Trikloroetan 0 D O 0 O 0
TUZLAR
Sodyum Klortr 0 D O 0 O 0
L)) © O L)) © L))

Trisodyum Fosfat

Degerlendirme Anahtari: @ Mikemmel @ Cok yi Qorta © zayif
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. Devcon® Wear .
LI Resistant Putty LT LGS Devcon® FasMetal™ PO

Fiziksel Ozellikler . . .
(WR-2) Surface Repair Repair (Special F)

Kirici Destek Bilesikleri

Bronze Putty (BR)

Caligma Sicakhg: (°F)

Galigma Sicakhigi (°F)

Renk B Koyu Gri Gri Gri Gri - -
i == o ’ ’ ’ Devcon®, kirici destekleme ve konkav sizdirmazlik ¢ozimlerini
K Orani (Agirlik / 1 /a: /4 /1 a1 171 L . .
Hacim) Rocine Serostiic o:1/31 ot /4 14 /1 1071 /1 00 /11 benzersiz bir kombinasyonla sunar. Devcon Korrobond 65, konik kirici Fiziksel Devcon®
Kanisim Viskozitesi (cP) Macun Macun Macun Macun 40,000 makinelerinde darbe emici bilesik olarak kullanilir. Bu formllasyon, Ozellikler Korrobond 65
Fonksiyonel Kiirlenme Siiresi (Saaf) 16 16 24 1 16 dusuk viskoziteli, saglam ve esnek bir destek malzemesi Giretmek icin Renk Agk Gri
Uygulama Siiresi @ 75°F (Dakika) 3 45 45 4 60 gelistirilmigtir. Bu malzeme: Kirici aginma pargalarini gtiglendirir ve Karisim Oran (Aguik
Bzgill Hacim (in‘lpound) 124 139 17.0 172 16.1 destekler. Darbe ve sok yuklerine karsi astarin kiriciya etkisini emer Hacim) ertestiric 133:1/71
Kaplama Al (01 5 = o8 6 e \t;?r ig?;r:rllerétgirmgr l_;])rargalan arasinda destekleyici ve takviye edici Kansim Viskozitesi (cP) 20,000 CPs
Kiirlenmis Sertlik 85 85 82 90 85 g g ' Fonksiyonel Kiirlenme
(ASTM D2240, Shore D) Siiresi (Saat) 8-10
Kiirlenme Biiziilmesi
(I:‘sr'l'el\:rgezssléz,lilngl?::;) 00010 0.0005 0.0020 00093 0.0008 Devcon Korrobond 65 (;ahg:na Siir?si 1520
Yapiskan Gerilim Kesme 2,680 2200 2685 2000 2500 Kiricilar ve degirmenler tarafindan dretilen kuvvetlere @75°F (Dakika)
Dayanimi (ASTM D1002, psi) dayanabilecek esneklige sahip yiiksek mukavemetli Gzgiil Hacim (inpound) 172
aa;r;z ggggmr:in) 8,540 9,800 5,605 12,700 8,420 sivi epoksi. Makine pargalan" aras_lnda destekleyici bir
bz k;.:?tma_n ?Itf§turur ve darbe yuklerine kargi tampon Kiirlenmis Sertlik (ASTM -
Biikiilme Dayanimi (ASTM D790, psi) 6,180 6,500 4,990 7,700 6,260 gdrevi gordr. D2240, Shore D)
Elastiklik Modiilii Kiirlenme Biiziilmesi 19%
(ASTM D638 / D790, psi x 10%) 8.0 75 75 85 7.8 * %100 katr igerik — solvent igermez. (ASTM D2566, ingfing) 0.01%
. Yuksek basing ve darbe dayanimi. Yapigkan Gerilim Kesme
Deoe) I[(97'n e (ASTM 33 32 18 32 29 «  Minimum biizilme ?:i‘)’a“"“' (ASTMID1002, > 354 Kgf
infin) x °F] x 10° '
. Dékmesi ve uygulamasi kolaydir. B b 13";2+ 17 Mpa !
+  Diisiik ekzotermik reaksiyon gésterir. aome ayamimi X
Isililetkenlik (ASTM C177) [(kall 157 167 1.41 504 07 d yong (ASTM D635, psi) 19,500+/-1000 PS|I
cm/sn)l/(sec x cm? x °C)] x 10* _— P -
Urin# Olgii: Biikiilme Dayanim 0.983
Diyalektik Sabiti (ASTM D150) 75.0 6.3 8.6 186 214 81065 221Ib (ASTM D790, psi)
Diyalektik Dayanim 81070 441b Yan Darbe Dayanimi (lb-in) 98
(ASTM D149, volt/mil) 25 400 150 370 100
i ii i Maksimum Siirekli Kuru
Calgma Sicakigr () 250 250 250 250 250 Galigma Sicakiigi (°F) 20
Maksimum Siirekli Islak 120 120 120 NA 110 Maksimum Siirekli Islak 120

Devcon® Wear Devcon® Wet
Devcon’ . . Devcon® HVAC
{ i Resistant Putt i Devcon® FasMetal™ ;
Kimyasal Direng Bronze Putty (BR) (WR-2) y Surface Repair Repair (Special F)
ASITLER
Asetik 10% ® ® ® ® ®
Hidroklorik 10% O O O O O
Stilfirik 10% [ D) [ D) O © © Kimyasal Devcon
ALKOLLER Direng Korrobond 65
Metanol ® ® ® ® ® Amonyak .
izopropanol () () © © S Y
T Kesme Yagi ()
Aselton : S ~ ~ ~ ~ Benzin (Kursunsuz) O
Metil Etil Keton S S S S S
: Hidroklorik10% ()
ALKALILER Amonyum
Hidroksit 20%Sodyum © © © © S Hydrochloric 36% @)
Hidroksit 10% S
© © © © Mineral Tiner ()
HIDROKARBONLAR .
Benzin (Kursunsuz) D D D O O Potasyum Hidroksit 20%
Mineral Tiner O O O D O
Potasyum Hidroksit 40% ()
KLORLU
HIDROKARBONLAR 1-1-1 © © © O O Sodyum Kloriir Salmura [ )
Tridoroetan Ksilen [ )
Sodyum Klortir 0 0 0 O 0
Trisodyum Fosfat O O O O O

. Degerlendirme Anahtari: @ Mikemme! @) Cok iyi QOorta S zayit
Degerlendirme Anahtari: @ Mikemmel @ Cok iyi Qorta © zayi
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Konkav Sizdirmazlik

Devcon® Concave Sealer, dénel kiricilari kaplayan konkav
karolarin sizdirmazhgini saglamak icin idealdir.

15 dakikalik fonksiyonel kiirlenme stresi ile onarim stresini,
kirict durus maliyetini ve Uretim kaybini énemli 6lgiide azaltir.

Fiziksel Ozellikler Devcon
Concave Sealer

Yapigkan Gerilim Kesme )
Dayanimi (ABS) 1,300 psi
Yapigkan Gerilim Kesme

Concave Sealer

Konkav astarlarin arasindaki bosluklari doldurmak
icin gelistiriimis tiksotropik yapistiricidir.
Uygulamadan 10 dakika sonra kirici destek bilesigini
dékmenize olanak tanir. Dikey ylzeylerde sarkma
yapmaz ve tiim metal ylizeylere baglanabilir.

Oda sicakliginda krlenir.
. 10 dakika iginde fonksiyonel hale gelir.
. Zayif hazirlanmig ylzeylere bile baglanir.
. Sarkma yapmayan formiile sahiptir.
Uriin# _ Olgii:
81091 250 ml Cartridge
30079 Cartridge Nozzles

Sorulariniz varsa, liitfen Teknik Servis ile iletisime gegin: 1-855-489-7262

Dayanimi (AL) 2,041 psi
12212?3332.’1'.'.'{3 (sS) 2439 psi
1221?,'2333322!&'1 (GBS) 3,500 psi
Kiirlenmig Yogunluk 28.1in[3]/Ibs.
Bosluk Doldurma Kapasitesi 0.5in.
Darbe Dayanimi 22 ft.Ib./in[2]
Shore Sertligi 78 Shore D
Hacmen Kati igerik 100
Cekme Uzamasi 15-25%
Tpeel 35-40 pli
Renk straw
Montaj Siiresi 10-15 min. @ 72°F, 22°C

Tutusma Noktasi

Tam Kiirlenme Siiresi

Fonksiyonel Kiirlenme
Siiresi
Karigim Orani (Hacim)

Karigim Orani (Agirhk)
Kiirlenmemis Yogunluk
Kangim Viskozitesi

Caligma Sicakhgr

Viskozite

Agirhik

Galigma Siiresi

Kimyasal Devcon’
Direng Concave Sealer

Asetik (Seyreltik) %10
Amonyak

Kesme Yagi

Benzin (Kursunsuz)
Glikoller/Antifriz
Hidroklorik 10%
Motor Yagi

Sodyum Hidroksit 10%

51°F
24 hrs.
45 minutes
1:1

100/117
8.20 Ibs./gal./ .98gms/cc
Thixotropic/non-sagging

-67°F - 250°F

Adhesive: 55,000 cps;
Activator: 50,000 cps

Adhesive: 8.4lbs./gal.;
Activator: 8.00 Ibs./gal.

4-6min. @ 72°F, [ 22°C]

©)

e 0 e &8O

Degerlendirme Anahtari: . Miilkemmel

© cokyi QOorta S zayif
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Devcon

Yuzey Hazirhgi

Basarili bir onarimin anahtari, dogru yizey hazirligi ve onarim Urunleri veya koruyucu kaplamalar
uygulanmadan 6nce yuzeyin iyice temizlenmesidir.

Genel Yiizey Hazirhigi

Genel olarak, Devcon® urlnlerini dogru
sekilde uygulamak i¢in asagidaki adimlari
takip edebilirsiniz:

1) Ylzeyin tamamen kuru oldugundan emin
olun. (Nem, Grinin ylzeye baglanmasini
olumsuz etkileyebilir.)

2) Tim y(izey kontaminasyonlarini (boya,
pas, gres, kir) mekanik veya kimyasal
yollarla ¢ikarin.

3) Yiizeyi, Devcon® Cleaner Blend 300
kullanarak yagdan arindirin.

4) Yuzeyi agindirarak piriizlendirin ve uygun
bir yuizey profili olugturun.

5) Uygun Devcon® astarini kullanin.

Daha ayrintili ylzey hazirlk prosedrleriigin
ilgili substrat kategorisine ve teknik veri
sayfasina bagvurun

Aliiminyum Yiizeyler

Aliminyum ylzeylerde oksidasyon,
epoksinin yizeye yapismasini zorlastirir. Bu
oksidasyon filmi, Devcon® Metal Onarim
Epoksileri uygulanmadan 6énce
temizlenmelidir.

Aliminyum yizeyin hazirlanmasi:
1) Oksidasyonu kum piskilrtme veya

kimyasal agindirma gibi ydntemlerle
giderin.

2) Genel Ylzey Hazirlama Kilavuzlarini takip
edin.

Metal

Metal yizeylerin hazirlanmasi:

1) Yuzey kuru ve temiz degilse,

Devcon® Cleaner Blend 300 ile yagdan

arindirin.

2)45- 60 grit kumlama veya taglama ile
ylzeyde purizlu bir profil olusturun.

3) Paslanmaz gelik veya alliminyum y(izeyler
icin benzer bir ylzey pirizlendirme iglemi
uygulayin.

4)Yuzeyi Devcon® FL-10 Primer ile kaplayin.

Once

Kauguk

Kauguk ylzeylerin hazirlanmasi:

1) Kaugugu, iyi bir ytizey profili
olusturmak icin tel firca veya tel taglama
diski ile agindirin. (Bu islem sirasinda
kauguk yizeye gébmili yaglar ve kirler
genellikle serbest kalir.)

2)Kauguk ylizeydeki tim yag ve gresleri,
Devcon® Cleaner Blend 300 ve
asindirici bir ped ile temizleyin.

3) Temiz, tily birakmayan bir bezle yizeyi,
beyaz bez lizerinde siyah kauguk
kalintilar kalmayincaya kadar silin.

4) Yuzeyi asagidaki sekilde astarlayin:
Kauguk-Metal: Tim metal ylizeyleri
(paslanmaz celik ve alliminyum dahil) iki
kat Flexane® FL-10 Primer ile kaplayin.
Bu astar, Devcon Urlnlerinin metale
yapismasini 6nemli élglide artiracakir.

Kauguk-Metal (Daldirma Uygulamalari igin):

Sulu ¢ozeltiye maruz kalacak tiim metal
yuzeyleri Flexane® FL-10 Primer ve _
Flexane® FL-20 Primer ile kaplayin. Once
FL-10 Primer’i uygulayin ve 60 dakika
kurumasini bekleyin. Ardindan FL-20
Primer’i uygulayin ve 30 dakika kurumasini
bekleyin.

Daha sonra Devcon® urliniind uygulayin.

Kauguk: Tum dogal kauguk, neopren veya
kirlenmis Gretan yuzeyleri ince bir
Flexane® FL-20 Primer tabakasi ile
kaplayin. Maksimum soyulma dayanimi igin
sadece kaucguk yuzeylerde Surface
Conditioner kullanin.

Kauguk-Beton: Betonu Flexane® FL-20
Primer ile kaplayin. Beton cok gézenekli
oldugundan birden fazla kat uygulanmasi
gerekebilir. Katlar arasinda 30 dakika
kuruma slresi birakin.

Kauguk-Ahsap veya Fiberglas: Bu yuzeyleri
Flexane® FL-20 Primer ile kaplayin.
Yumusak ahgaplar, emicilik 6zellikleri
nedeniyle ikinci bir kat gerektirebilir.

Kaugugun diger ylizeylere yapistiriimasi:

Beton
Beton yilizeyin dogru sekilde hazirlanmasi igin:

1) Yiizeyi Devcon® Cleaner Blend 300 veya su
bazl bir emllgatér temizleyici ile yagdan
arindirin ve iyice durulayin.Gerekirse birden
fazla temizleme iglemi uygulayin. Basingl
yikayicilar veya buharli temizleyiciler, ylzey
temizligini hizlandirarak iglem tekrarini
azaltabilir.Isleme devam etmeden énce
ylzeyin tamamen kurumasini bekleyin.

2) Beton dokimi sirasinda uygulanan kiirleme
ajanlarini tamamen cikarin.

Bu ajanlar, yogun ve gegirimsiz bir ylizey
olusturur, bu da kaplamalarin ylzeye
yapismasini neredeyse imkénsiz hale getirir.

3) Beton yiizeyde gdzenekli bir profil olusturmak
icin shot blast (Blastrac®) islemi uygulayin.Bu
islem, yizeyin "islanmasini” iyilegtirir ve
kaplama veya onarim Uriinlerinin yapismasini
artirir.

Islak Yiizeyler

Genel olarak, Devcon® onarim Urlinleri ve
koruyucu kaplamalar 1slak yizeylere
yapismaz.

Islak Yiizeyin Dogru Sekilde Onarilmasi igin:

1) Genel Yizey Hazirhdi yonergelerini
gbzden gegirin.

2) Yizeyi tamamen kurutun.
Devcon® Wet Surface Repair Putty (UW)
kullaniyorsaniz, "Su Alti Ylzeyleri"
bélimane bakin.

3) Tum Sizintilari veya Sizmalari Durdurun:
* Sivi akisi veya basincini kapatin;
+ Delige ahsap bir takoz veya sac vidasi
yerlestirin;
* Agikidi mum, mantar, tesisat¢i macunu,
Mortite veya bir bezle doldurun.

Eger sizinti korozyondan kaynaklaniyorsa,
yan duvar zayif olabilir.

Saglam metale ulasana ve duvar tikanabilecek
kadar kalin olana kadar deligi genisletin.

4) Yiizeydeki yogusmay! (terlemeyi) giderin.

Uygun astar ve yiizey hazirlama Ya da nemi, bir 1sI tabancasi veya prosediirleri igin
Teknik Servis ile iletisime benzeri bir cihaz ile giderin. gegin.

Sonra

Sorulariniz varsa, liitfen
Teknik Servis ile iletisime
gegin: 1-855-489-7262

Blastrac®, Blastrac NA'nin tescilli ticari markasidir.
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Kurum Onaylarl

MIL-PRF-24176C, Type | Plastic Steel® Putty (A 10110, 10120, 10130 11lb,41b,251b
MIL-PRF-24176C, Type | Titanium Putty 10760, 10770 11b,21b
MIL-PRF-24176C, Type | Ceramic Repair Putty 11700 31b
MIL-PRF-24176C, Type Il Aluminum Putty (F) 10610, 10620 11b,31b
MMM-A-1754 Plastic Steel® Liquid (B) 10210, 10220, 10230 11lb,41b,25Ib
MMM-A-1754 Aluminum Liquid (F-2) 10710, 10720 11b,31b
ABS Flexane® Brushable 15350 11b
ABS Plastic Steel® Putty (A) 10110, 10120, 10130 11b,41b,251b
ABS Plastic Steel® 5 Minute® Putty (SF) 10240 11b
ABS Titanium Putty 10760, 10770 11b,21b
ABS Stainless Steel Putty (ST) 10270 1lb
ABS Ceramic Repair Putty 11700 3lb
ABS Plastic Steel® Liquid (B) 10210, 10220, 10230 11b, 4 1b, 2 5Ib
ABS Aluminum Liquid (F2) 10710, 10720 11b,31b
ABS Brushable Ceramic Red 11760, 11762 21b,121b
ABS Brushable Ceramic Blue 11765, 11767 21b,121b
ABS Brushable Ceramic White 11770 21b
NSF/ANSI 61 Stainless Steel Putty 10270 11b
NSF/ANSI 61 Brushable Ceramic White 11770 21lb

zXLDIR Daucu"
AYIK BAND ®
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Urun Dizini
Uriin Adi Uriin No # Boyut Sayfa

Devcon® 400ml Dispensing SYstem ..........ccceoveieneineineseeeee 15043, 15047
10710, 10720...

Devcon® Aluminum Liquid (F-2)
Deveon® Aluminum PUtty (F) ...oovevieeeeeereeeeeeseeseeese e
Devcon® Brushable Ceramic BIUE ............cccoevrieieeneereeseeeseeee
Devcon® Brushable Ceramic Red..........c.cooveieiiiiniiienenccceeee
Devcon® Brushable Ceramic White ..
Devcon® Ceramic Repair Compound
Devcon® Ceramic Repair PUtty.........cccooviirerinicecereeseeeeee
Devcon® Cleaner Blend 300 ...........cccovrrieireeeeeeeneeseeese e
Devcon® Combo Wear (FC)
Deveon® DFense BIOK™ .........cooiiiiieiiieieeeeee e

Devcon® DFense Blok™ Fast Cure (FC).......cccooeiiiiiiiniiieeeeeeeen 11350 i
Devcon® DFense Blok™ Power MiXer ............ccocevieiiieneeiieeeeeeene T30 s
Devcon® DFense Blok™ Quick Patch............cccviiiircinecreceee 11320 i
Devcon® DFense Blok™ Surface Wetting Agent (SWA)........ccccee..... T340 e
Devcon® EZ-Spray CEramiC ..........ccueeerueerereerereeeseenesseneeseseesesseneenes 11780, 11781

Deveon® FasMetal™ ..o 10780 .
Deveon® FIEX-Add™ ..o 15940 ...
Devcon® Flexane® 80 Liquid ..........coeieieieiienieieieeice e 15800, 15810

Deveon® Flexane® 80 PUtty..........cccoeovrerieireeneeeeseeseeese e 15280, 15850

Deveon® Flexane® 94 Liquid ..........cceovereireeneneeeseeseese e 15250, 15260

Devcon® Flexane® Brushable ..........ccccooveireininieeneeseeseseesenee 15350 ...t
Devcon® Flexane® Fast Cure Liquid ............cccoeeeeiieeiieccieiiccieceecees 15050 ...
Devcon® Flexane® Fast Cure Putty...........cccooeiiiiiiiiiiciieee 15049 ...
Devcon® Flexane® High Performance Putty ...........ccccccveivinncnnnne 15330 ..
Devcon® Flexane®Primer FL-10........ccccooiiiiieieieeeee e 15980 ..
Devcon® Flexane®Primer FL-20 ............ccccoveieieierieieee e 15985 ...
Devcon® HVAC Repair (Special F).....ccoovevierieineireeeeseeeseeeeeee TOTT0 e
Devcon® HV Tile AdhESIVE .......coviiiiiiiiiicee e T1489 ..
Devcon® Liquid Release Agent...........ccocciieieiieiiiiiiiieccecceeeeeen 19600 ...
Devcon® Plastic Steel® 5 Minute® Putty (SF)........ccccovvveiienncnene 10240 ...
Devcon® Plastic Steel® Liquid Bi...........ccccoeiieieeeieeiececece e 10210, 10220, 10230

Devcon® Plastic Steel® Putty A.........ccocoeeeiiiieeeeeeee e 10110, 10120, 10130

DEVCON® R-FIEX® ......eiieeiieiieieeeie ettt 15550, 15565

Devcon® Stainless Steel Putty (ST).....cccooeiereieieieesereeeeeeeene TO270 .
Deveon® Tile ADNESIVE........cceiiiiiiiiecee e T1495 o
Deveon® Titanium PuUtty .........oooiiiiiieeeeeeee e 10760, 10770

Devcon® Wear Guard™ Fine Load ...........ccccveveeeieviiieseeeceee e TA4T0 e
Devcon® Wear Guard™ High Impact...........ccccovereineoinennecee T14B0 ..
Devcon® Wear Guard™ High Load...........ccoceerineinenneneeseeseene 11490 ...
Devcon® Wear Guard™ High Temp .......cccooeieiiiiniieeccceeeee 11483 e
Devcon® Wear Guard™ URTa............ccocoiiiiiiiieieieeee e TAAT5 e
Devcon® Wear Guard™ 300RTC.......ccovrueiierinenieereecreeeie e 11430 e
Devcon® Wear Resistant Putty (WR-2) .......cccoviiiiireiineereeenene 11410, 11420

Devcon® Wet Surface Repair Putty (UW)........ccoooviereineereeeeee 11807 e
Deveon® Korrobond 85 ........cccevieiieieesecseeeeeee e 81065, 81070

CONCAVE SCAIET........ceiiiiiiete et 30079, 81091
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Global Operations

North America

ITW Performance Polymers
30 Endicott Street

Danvers, MA 01923 USA

Tel: +1 855-489-7262
cs@itwpp.com

itwpp.com

ITW Performance Polymers
130 Commerce Drive
Montgomeryville, PA 18936

Tel: +1 215-855-8450

customerservice.na@itwpp.com
itwpp.com

South America

ITW PP&F

Rua Antonio Felamingo, 430
Valinhos / SP — CEP: 18279-452
Tel: +55 19 2138.7600
itwpp.com

Europe

Bay 150,

Shannon Industrial Estate

Shannon, County Clare

Ireland

Tel: +353 61 771500
customerservice.shannon@itwpp.com
itwpp.com

© 2023 ITW Performance Polymers

All rights reserved

The technical information, recommendations, and other statements contained in

this brochure are based upon good faith tests or experience that ITW Performance
Polymers believes are reliable, but the accuracy or completeness of such information
is not guaranteed. The information provided is not intended to substitute for the
customers’ own testing.

Devcon.

4

itwpp.com

Asia Pacific

ITW PP&F China

2703, XingYuan Building
No. 418, Guiping Rd.
Cao He Jing Hi-Tech Park
Shanghai

China 200233

Tel: +86-21-5426-1212
itwppfchina.com

ITW PP&F Japan

30-32 Enoki-cho,

Suita, Osaka, Japan 564-0053
Tel: +81-6-6330-7118
itwppfjapan.com

ITW PP&F Korea

13th floor, PAX Tower, Unit B
231-13, Nonhyeon-Dong,
Gangnam-Gu

Seoul, Korea 135-010

Tel: +82-2-2088-3560
itwppfkorea.com

ITW PP&F Polymers Australia
100 Hassall Street, Wetherill Park
NSW 2164

Tel: +800 063 511

itwpf.com.au

ITW India Limited

Plot no: 34 to 37, Phase-2,
IDA, APIIC, Pashammylaram,
Medak Dist-502307

Andhra Pradesh, India

Tel: +08455-224700,224701
chemininfo@itwchemin.com
itwchemin.com

%

ISA

INDUSTRIAL SUPPLY ASSOCIATION

Proud Member of

—
The Belting Association®
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